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SORTIMENT

nizkonapetove asynchronni elektromotory

<= trojfazove o vykonech od 60W do 300kW
< jednofazove o vykonech od 120W do 3kW.




SORTIMENT

nizkonapetove asynchronni elektromotory

Prehled produkti Siemens Elektromotory s.r.o.:

1.5 5 hlinikovou kostrouw bez ventildtoru — 1PPT

b INOY0L KOSTFOL —

Zakladni popis motoru Osova vwska Vykon
(mm) od-do (kW)

1. Trojfazové nizkonapétové asynchronni motory
nakratko
1.1 5 hlinikovou kostrou - 1LAT 56 - 160 Oo0E—-185
1.2 5 hlinkosvou kostrou s wwaokow Géinnosti — 1LAS 56 - 160 006—185
1.3 £ hlinkovou kostrou = wwaokou USinnosti — 1LE1 160 4.22
1.4 5 hlinikovou kostrou v Zajigténém provedeni — 63 - 160 012 -16
1MAT

56 - 160 009—185

ertilétary — 1PP6

7 5 ltinovou kostrou = wy=aokou USinnosti — 1LGE 180 - 315 11 — 300
A5 tinovou kostrow v Zajisténém provedeni — TMAG 225315 27 - 165
A 5 [tinovou kostrou v Zajisténém provedeni — 1IMJT 225315 27 - 165
A0 S ltinovou kostrou = wysokou Oéinnosti bez 180 - 315 11 — 200

A1 S Itinowvou kostrou bez ventilétorn —1LP4

180-315

A2 3 ltinovou kostrou bez ventilétoru — 1PP4

180 - 315

11 -200

A3 S ltinovou kostrou pro dopravnikové pouZiti —
LP3

200 - 400

B,3- 66

A4 5 ltinovou kostrou pro vestavbu —1PK4

180 -315

2 Jednofdzové nizkonapétové asynchronni motory
nakratko — 1LFT




CIL PROJEKTU

STUDIE PROVEDITELNOSTI

optimalni prostorove usporadani pracovist
organizace hmotnych toku

nasazeni pracovniku a manipulacnich prostredku
zabezpeceni chodu vyrobnich linek
rozlozeni os. vysek na linky
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VSTUPNI DATA

layout navrhovaneho stavu

operacni casy jednotlivych pracovist

pocCty pracovniku

manipulacni Casy

manipulaéni davky, zarfazeni do kategorii (kanban, sypky)
pocty motoru v danych osovych vyskach

délka simula¢niho obdobi
7/ ?'/—
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pocet pracovniku

rozlozeni osovych vysek na linky

poCty manipulacnich prostredku

naplnenost palet

pocCty a naplnenost vozidel se vstupnim materialem

pocty motord v danych osovych vyskach
smennost

dovednosti pracovniku

operacni ¢asy (po technologickych upravach)
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Vyskladnéni

Sklad A,E

Linky

naskladnéni

Rozpad |

Montaz

preskladnéni

Speciality

Termistory

Naskladnéni
)
EiE m—
S S (material,
<
3 kanban)
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o
-
<
<
5 HALB
5L (materia,
kanban)

vyskladnéni

KRN

Stitkovani

ostatni
manipulace

Lisovani

PU

ZkuSebna

Spme

Svorkovani




SROVNANI NEKTERYCH VARIANT

.. Rozlozeni
Rozlozeni poctu a osovich
Oznaceni | struktury motord dle y 'éE:na Nkan linky Sménost Takt PU Tawér Jiné nastaveni
roku \,-'_
lirmky
W 0708 ki Optim Standard Yariabilni l% -
W2 0708 M1 Optim Standard Fixni @ -
W3 o7 ms iy Optim Standard Fizni l@ Crzové wysky 180 & 315 jdou do wyroby v davkach
g a7 mns ] iz Standard Fioni l@ Cizové wydky 180 8 315 jdou do wyroby v dévkach
W5 07 mns ] Cptim Mepretrzits Fizoni Czove wydky 180 5 315 jdou do wyroby v dévkach
WE 07105 i Captim Standard Fixni @ -
WT 0809 P2 Coptim Standard Fixni n@ -
W 0sima M2 Pz Stancars Fisrii @ -
wg 09M0 M2 Optim Standsrd Fixni @ -
W0 07 mnaG wvlastni Ciptirm Standard Fizoni -




Pramérné vytizeni pracovist’ na linkach
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Rozlozeni

O3 Linka 1 200 250
Linka 2 315 180
Linka 3 220 280
Pracovisté lis svork rotory | mont NDE | mont DE | speciality | zkusebna | Primér za linku
linka 1 73.9 81.7 534 51.4) _@ 60.4 62.1 785
linka 2 89.5) 78.9 xF : 67.8 76.5
linka 3 84.1) 76.9 56.6 64.9 65.1 60.9 69.5
Prim za pracovisté 82.5 81.8 63.0 73.2 73.8 63.0 78.6 73.5
Pracovisté linka €.1 | linka ¢€.2 | linka €.3 | Celkem
9
6 4 6 16
2 1 2 5
3 3 10
3 3 10
3 5
1 1 1 3
Celkem 21 16 21 58




J“

Linka 1
Linka 2
Linka 3

VYBRANE VYSTUPY

Rozlozeni osovych vySek na linky v budoucim stavu (roky 08/09/10)

Rozlozeni
225 250
315
200 280
25000 100%
- 90%
20000 80%
- i —i - 70%
15000 - - 60%
- 50%
10000 - - 40%
Spotfeba ¢
— pONI'e ’acasu L 30%
==\ ytizeni
5000 - - 20%
- 10%

Linka 1 Linka 2

Linka 3




ZAVERY Z REALIZACE 0 5

DYNAMIC FUTURE s.r.o.

sekundarni dopady projektu s podporou dyn.sim

nalezeni systémovych chyb v datech z IS (chybéjici data, vazby atd.)
rozdily ve spotfebé materialu v systému a realu

rozkli¢ovani ¢innosti manipulaénich prostfedku

zjisténo slabé misto pfi rozdélovani vyroby na linky

odhaleni nesrovnalosti v pohledu na procesy a jejich fizeni

vizualni podpora pri tymovéem jednani

odhaleni nesmyslnych pozadavku na investice
vybalancovani vyrobnich linek

optimalizace pocCtu pracovnich sil a manipulacni techniky
urceni potreby a velikosti skladovacich ploch v procesu
odhaleni uzkych mist




