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Uvod

> Spolocnost:
o Power-One s. r. o. v. Dubnici nad Vahom

> \/yrobny proces:
» Linka na vyrobu napajacich zdrojov

> V/yrobky: MR
o Priemyselne napajacie zdroje g
AC/DC a DC/DC mensich vykonov. . NAT'Y

o POUZItie: v dopravnych prostriedkoch,
zalozne zdroje V. telekomunikaciach...




Rodina vyrobkov - Typ vyrobku - Zakazka

> Vyrobkova rodina — technologicky pribuzne
produkty — zdroje s rovhakou DPS

> Typ vyrobku - v jednej rodine radovo stovky az
tisice typov vyrobkov (rozne vstupno-vystupne
parametre, konektorove pripojenia a vonkajsi
dizajn)

> Vyrobna zakazka = pocet vyrobkov jedneho
typu, zadavany naraz do vyroby

- velkost' zakazky, - pocCet vyrobkov na palete,
- chybovost (dve testovacie pracoviska)

pre kazdu operaciu:

- Operacny cas, - nastavevaci cas

> niekolko sto zakaziek sucasne Vo Vyrobe




Modelovany proces

> linka zahrnujuca operacie, kitorymi
prechadzaju vsetky typy vyrobkoy,
ako aj vsetky rodiny

> havrhnut opatrenia na zvysenie |e|
kapacity, resp. skratenie casu
spracovania zadane| mnoziny.
zakaziek
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Poziadavky na simulacny model

> vhodna reprezentacia realneho poctu
zakaziek zadavanych do vyroby

> moznost jednoduchého nastavenia
operacnych a nastavovacich casov,
velkosti vyrobnej davky a chybovosti pre
kazdu zakazku, ako aj poctu pracovnikov.
pre jednotlive operacie

> Zobrazovanie planovanych aj
neplanovanych; odstavok spajkovacej viny
na pracovisku Spajkovanie_CV




Model linky

> nacitavanie vstupnych dat z MS Excel

> typy vyrobkov su reprezentovane vzdy.
jednym typom z kazdej rodiny

> rucne pracoviska modelované ako
elementy Machine

> Element Machine rozpozna, o aku
zakazku Ide a priradi je] spravnu velkost
spracovace] davky, operacny. a
nastavovaci cas
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WITNESS (Model_2Z : Base Model.)
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Experimenty.

> Zmena poctu pracovnikov
> presun pracovnikoyv

> Zzmena algoritmu vyberu zakazky na
Spracovanie

o MoC
o MoO

o MoOO

e
e
e

1 - nahodny vyber (skutocnost)
2 — nestriedanie zakaziek
3 — vyber zakaziek podla poradia 1-10




\/ysledky.

Pocet pracovnikov - variant ¢. 5:

> Cistenie a lakovanie 4 => 7,

> Vizualna kontrola 28 => 27,

> Osadzovanie THT suciastok 28 => 27,
> Funkcny test 5 => 7,

> Konecna montaz 10/=> 9,

> Konecna kontrola 6 => 1.




Ukazka vysledkov
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Porovnanie vysledkov simulacie pre Modely 1-3
- vysledne celkove casy spracovania zakaziek pre
jeden z variantov: velkosti zakaziek

Velkost zakaziek 1

. 5
Cas (hod) 4

O Model 1
® Model 2
0O Model 3

pobvodny Zmena Zmena Zmena Zmena Zmena
model c. 1 C.2 c.3 C. 4 c.5

Cislo simulacie




aver

> Z dosiahnutych casov sa ako najlepsia
kombinacia javi pouzivanie vyberoveno
algoritmu z modelul 2 a rozmiestnenie
pracovnikov ako pri variante c. 5.

> Casova Uspora oproti povodnému modelu
moOze predstavovat v zavislosti od velkost
zakaziek 10-20 percent.




Ukazka simulacie




